
１.素 地 調 整
ワイヤーブラシ、ウォーターブラスト、ディスクサンダー、スクレーパーなどで浮き錆を取り除き、油脂などは洗剤等のクリーナー等を用いて洗浄
除去し素地を清浄します。素地調整は十分に行って下さい。

２.塗 装 方 法
ラストチェンジ（16㎏缶・4㎏缶・2㎏缶）の場合
ハケ、ローラーまたは吹き付けにより原液を２回塗りして下さい。原液で施工に不具合が生じる場合のみラストチェンジ専用シンナーで希釈
して下さい（下記の量を厳守）。標準塗布量は原液換算で340g/㎡（2回塗り合計）です。錆びた面等凹凸のある面では塗布量がやや多めに
なります。1回目（1層目）は密着を良くするためできるだけハケ塗りを行って下さい。ハケ塗りは比較的腰の強いハケを使用し、ハケ返しを
十分に行って下さい。指触乾燥後（約2時間以上）2回目の塗装を行って下さい。
乾燥後の膜厚は約80μmになります（施工条件等により変動します）。

ラストチェンジスプレー（130gスプレー缶）の場合
標準塗装回数は４回です。標準塗布量は370g/㎡（４回塗り合計）です。使用前に、
ノズルにストローを装着し、攪拌玉の音が30回以上するまで容器を振って下さい。
容器の攪拌は使用中も頻繁に行って下さい。容器攪拌後、塗る面と噴射口の間隔
を20～30㎝に保ち、一度に厚塗りせず、塗る面と平行に移動しながら2～3回吹き
付けます。指触乾燥後（約１時間以上）２回目の塗装を行って下さい。同様に合計4
回塗装します。
乾燥後の膜厚は約70μmになります（施工条件等により変動します）。

＊本品は有機溶剤を含んでいます。取り扱いには十分注意して下さい。
　器具等の洗浄はラストチェンジ専用シンナーをご使用下さい。

３.養　生
２時間以上、指触乾燥するまで養生して下さい。

＊ラストチェンジ専用シンナー（１ℓ缶入、別売）で希釈する場合

ハケ・ローラー エアレス エア

５％以内希釈率 １０％以内 ２０％以内
16㎏缶・4㎏缶・2㎏缶・130gスプレー缶



試　験　項　目 試　験　結　果 規　　　格

容器の中での状態 合　　　格 固い塊がなく、均等になること
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作　業　性 合　　　格 吹きつけ、塗りの作業に支障がないこと

付　着　性 １００／１００

耐　衝　撃　性 合　　　格 デュポン衝撃試験機　インチ、５０㎝Ｈ、５００gw

耐　水　性 合　　　格 室温、水道水浸漬１ヶ月浸漬

耐　塩　水　性 合　　　格 ５％食塩水、室温１ヶ月浸漬

塩　水　噴　霧 合　　　格 ５％塩水噴霧、３５℃５００時間

耐　酸　性 合　　　格 ３％硫酸、室温５００時間浸漬

耐アルカリ性 合　　　格 ５％苛性ソーダ、２０℃、６時間浸漬

加熱残分（％） 合　　　格

1㎡当り

標準使用量
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（ハケ２回塗り）

０.３７㎏/㎡
（ラストチェンジスプレー）
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（㎏／缶）
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施工面積
（㎡／缶）

ラストチェンジ塗布量
（㎏／ｍ）

２㎏・４㎏・１６㎏缶
ハケ２回塗り

ラストチェンジスプレー
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鉄　筋　性　状

鉄筋用棒鋼　呼び径（D）
（㎜）

表面積
（㎡／ｍ）５.８８
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●使用上の注意点
・ご使用に際してはＭＳＤＳ（製品安全データシート）をよく読んで下さい。

・取り扱い時はマスク（有機ガス用、送気マスク）、手袋等を着用し、皮膚に付着しないようにして下さい。

・取り扱い、保管場所の周囲は火気厳禁とし、使用中は換気を行って下さい。また、直射日光の当たる場

所や40℃以上の場所に置かないで下さい。特にラストチェンジスプレーは破裂の危険がありますので

十分注意して下さい。

・ラストチェンジはよくかき混ぜてから、ラストチェンジスプレーはよく振ってからご使用下さい。

・５℃以下では使用しないで下さい。

・ラストチェンジスプレーの詳細な取り扱いやガス抜きについては本体ラベルをご参照下さい。

・亜硫酸リチウム系防錆材が指定の場合は、アルカード、アルカードＰ防錆ペーストをご使用下さい。

・ラストチェンジ塗装後はフィックス工法等により塗膜を保護して下さい。

２㎜目１００個切り込み後、スコッチテープ圧着
急速剥離：評価　Ａ／１００　ＪＩＳ　Ｄ　０２０２
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●ラストチェンジの塗布量 ●鉄筋への詳細塗布量（２０％ロス含む）

1ｍ当り（D１９　ベースサイズ鉄筋施工時２０％ロス含む）

標準使用量

０.０２５㎏/ｍ
（ハケ２回塗り）

０.０３０㎏/ｍ
（ラストチェンジスプレー）

規格
（㎏／缶）

２.０

施工面積
（ｍ／缶）

８０

４.０ １６０

１６.０ ６４０

０.１３ ４.３

●鉄筋への塗布量
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